
切割分选一体机的研发
（难题编号  2014001）

目前国内半导体封装仍以DIP、TO、SOP (SSOP 、TSOP）、QFP ( LQFP 、TQFP）等中低端产品为主，近年来随着小型封装企业的增加和人工及材料成本的上升，封测行业的利润普遍降低，封测企业需要通过技术革新推动封测成本的降低。这些技术革新有两个方向，一是这几年出现的超宽多排化的高密度封装以及、倒置芯片工艺（Flip Chip）、引线键合中采用铜丝替代金丝等工艺技术，通过对传统封装工艺的改进或局部调整来降低产品成本；二是2009年以来随着平板电视、信息化家电和3G手机等消费及通信领域技术的迅猛发展以及三网融合、互联网的发展，随着3D、TSV技术的运用、以BGA、QFN、CSP等为代表的先进封装技术的出现代表着封装行业未来的发展趋势。 
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以超宽多排化的高密度封装为代表的技术革新，传统封装的工艺路线没有改变，基本按下图1的工艺流程进行，我公司目前的MGP模具与自动冲切成型系统技术可以满足塑封与切筋成型的工艺技术要求。

                        图1

以BGA.QFN、CSP先进封装为代表的技术革新，传统的工艺路线有了很大变化。下面以BGA、 WLCSP封装为例看封装的工艺变化：BGA 技术的研究始于20 世纪60 年代，最早被美国IBM 公司采用。BGA封装 的I/O 端子以圆形或柱形焊点按阵列形式分布在封装下面，引线间距大，引线长度短，这一技术的优点是可增加I/O 数和间距，消除QFP 技术的高I/0 端口数带来的生产成本和可靠性问题。目前BGA 的封装形式有两种工艺方式，一种是仍然采用金属引线键合工艺，但是没有引线框架，而是采用IC 基板（Substrate）来代替引线框架；另一种是采用倒置芯片工艺（Flip Chip）, 在芯片上采用凸点工艺（Bumping）而直接跳过了金属引线键合步骤。可以看出BGA 封装形式带来的改变之一：就是采用IC 基板(Substrate)替代引线框架（Lead Frame）（除了BGA 和CSP、WLCSP 之外的其它封装形式几乎都是采用引线框架）。BGA 封装形式带来的改变之二：信号引出形状由传统的插针式或者引脚式变成球体式。BGA封装形式带了的改变之三：倒置芯片工艺（Flip Chip）的出现，节省了引线的成本与设备投入，目前这一技术已部分运用与传统封装产品。我们再看看国际顶尖的WLCSP封装技术：WLCSP不同于传统的芯片封装方式（先切割再封测），WLCSP 技术是先在整片晶圆上进行封装和测试，然后才切割成一个个的IC 颗粒，因此封装后的体积即等同IC 裸晶的原尺寸。WLCSP 的封装方式，不仅明显地缩小芯片模块尺寸，而符合便携式移动设备对于内部设计空间的高密度需求。从BGA到WLCSP的工艺变化，我们可以看出未来先进封装工艺的发展趋势如下图2：


                         图2

从上述的封装工艺的变化我们不难发现，传统封装用的封测设备已不能满足未来封装的需要，由于采用基板或圆片封装，IC产品的分离将需要用到切割分选设备。

目前先进封装产量比例还不到10%，先进封装由于其设备投入较大和工艺技术要求严格目前只有外资企业和国内大型封装企业进入量产阶段，中小型封装企业也在尝试向先进封装布局，但却受设备与技术的限制，目前BGA、QFN、CSP等先进封装技术的封测设备全部依赖进口，国家十二五02重大专项正式也重点支持先进封装技术如BGA、CSP、TSV、Flip Chip的推广运用。因此国内封测企业的技术革新与先进封装技术的推广为封测设备制造商带来布局良机。从国内的主要封测厂家的调研来看，未来几年内先进封装BGA、CSP等将会出现批量化的生产，预计产量比例会逐渐增加到40%以上，而传统封装在未来会向多排化发展，其产量占比会减少，但不会被替代。三佳山田目前主要的技术是封装模具与切筋成型系统，这些技术适用于传统封装产品如DIP、TO、SOP、SOT、QFP等。先进封装如BGA、QFN、CSP产品需要用到全自动切割分选设备。切割分选设备我公司还没有研发。目前国内市场完成切割和分选采用两种方式，其一：切割和分选一体化，就是在一台设备上完成切割和分选工作；其二：切割和分选分两个步骤，分别先在切割机上产品切割好再在分选机上分选收纳。从目前国内市场来看第二种方式占多数同时向切割分选一体化的趋势转变。无论是那种方式其中切割设备是不可或缺的主体。

    本设备采用高性能切割机头，自动完成上料、位置校正、切割、清洗干燥、转运、检片、拾片、装盘或装管。1）切割采用刀片切割的方式。控制软件满足产品的切割所需的各种功能，主轴采用特殊高性能气浮主轴，功率>2.2KW ,最高转速40000rpm，主轴装刀法兰要求精度高，结构合理、动平衡好，与刀片有较好的配合特性和平衡特性；装刀方便，不卡刀，不易发生滑扣等问题；具备自动图像识别功能；具有非接触测高功能、刀片破损BBD监测功能；2）控制系统采用用Widows NT操作系统，有高智能的控制系统和错误信息诊断功能并能准确地记录；对参数有安全范围设置、对工艺参数有权限设置、重要参数有加密保护功能、常用参数和一般性一次性设定参数进行区分，分页显示；3）自动上料系统：上料盒可用插槽式或堆叠式料夹；上料系统具有位置识别功能（从料盒接收到载带之后检测方向和定位准确性然后装载到凹盘上）；专用切割凹盘准确定位载带，如果使用了错误的凹盘夹具,系统报警启动相应的安全保护措施以防损坏固定夹具或刀片。4）清洗和烘干系统设有高压清洗和干燥功能，保证产品清洗完成后无水气杂质残留；传递过程定位准确，操作安全可靠，清洗时间和干燥时间可单独调节；5）捡拾和放置系统：捡拾之前先对产品的作VISION检查，对不良品分开放置并在设备上有相应的记录以便查找；放置方式可多面选择：可用料盘或料管方式下料；采用专门的伺服系统控制空料盘和待装料盘的放置位置和动作放置位置有专用传感器探测保证入位准确，无翘曲或移位现象发生，吸料和放料吸头的位置和旋转方向可编程。

本项目通过高端装配关键技术的研究，设计自动切割设备，适合于芯片级圆片片级封装产品如WLP、BGA、CSP等的自动完成上料、位置校正、切割、清洗干燥、转运、检片、拾片、装盘或装管等动作。主要研究包括：切割分离技术；研究高性能图象识别技术的运用；高精度检拾片伺服系统的运用技术及上述技术的产业化。

    需求：设备需要达到的性能及经济指标：
1、性能指标：

a．可加工规格min3×3（mm）到max20×20(mm)的产品类型；

b．加工规格为5×5的产品在保证产品质量的前提下UPH≥8K；

c．加工过程中无切斜产品或切伤固定夹具等异常现象发生；

d．可加工产品翘曲度的允许范围：单个包封体≤0.4mm；整条翘曲度≤4mm；

e．单面切割产品的毛刺允许范围≤3.5mil；

f．平均自动对片时间＜40S，平均手动操作对片时间＜60S，平均产品参数文件建立时间＜15Min；

g．不同规格的产品类型互换时间<15min；

h．MTBF≥168h、MTBA≥2h、MTTR≤60min、MTTC≤30min。

2、经济指标

项目产品以国内规模封装企业为主要服务对象，形成年产10台项目产品的生产能力，预计销售收入2500万元。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵三佳山田科技股份有限公司
联 系 人：刘正龙
联系电话：0562-2627742-811
挤出模具参数化设计技术开发
（难题编号  2014002）

项目简介：目前挤出模具设计在行业内普遍采用的是利用AUTOCAD作为辅助设计工具，是一种基于二维设计方法在进行作业，设计效率不高，复杂流道的设计与加工结果吻合性差。基于上述情况，拟对挤出模具设计流程进行再造，基于UG三维软件参数化设计功能，进行二次开发，提高挤出模具设计标准化程度，建立标准图库，提高设计准确性和设计效率。
合作方式：与具有基于UG三维参数化设计开发经验的高校合作开发。
难题单位：铜陵中发三佳科技股份有限公司
联 系 人：徐勋江
联系电话：0562-2627390
适用于高温高速精密注塑模具设计技术
（难题编号  2014003）

项目简介：现有LED贴片支架关键工序为注塑工序，高质量的产品需要高温模具生产，模温需求在140-160度，速度为每15秒一模，且采用模内注塑工艺，与五金铜带粘合，模具精度要求高，极容出现缺胶、粘模、注塑毛边等不良，良品率及效率有待提高。
需求：通过模流分析、材料特性分析，设计出最优化流道分布，同时能改善零件的加工的表面光洁度，能有明确的计算公式，得出脱模阻力，结构强度需求，优化设计，避免后期大量试模、改模、验证工作，
合作方式：委托开发研究，成果共享。
难题单位：安徽中智光源科技有限公司
联 系 人：李少军
联系电话：0562-2628203
高光效LED杯形智能化设计系统
（难题编号  2014004）

项目简介：现有LED支架设计采用手工建模后调用到光学模拟软件中试验，人工筛选中最佳杯形方案,然后试样验证，其准确性及时效性较差。
需求：对光学软件进行二次开发，利用现有实际数据，研究LED支架对光效的影响因素，编制成参数，输入计算机光学软件中，自动筛选最佳方案从而指导LED支架的产品设计,计算出选用固定晶片、金线、胶水、荧光粉特性后的准确光效值，达到加快研发进程的目的。
合作方式：委托开发，成果共享。
难题单位：安徽中智光源科技有限公司
联 系 人：李少军
联系电话：0562-2628203
6立方柴油铲运机研制
（难题编号  2014005）

项目简介：项目涉及的研究内容：1.铲运机现代设计方法研究；2.集成创新研究；3.无轨采矿设备基础技术研究；无轨采矿设备关键技术研究；4.制动技术研究；5.工作机构优化设计；6.强度和刚度分析；7.关键零部件的设计和设备研制；8.工业应用试验。

需求：1．完成产品设计、样机试制及工业试验；2．申报4项专利和2项企业标准。

合作方式：合作开发,成果共享。
难题单位：铜陵有色金属集团控股有限公司
联 系 人： 王小龙
联系电话：0562-5860690
智能路面灌缝机电路集成系统开发
（难题编号  2014006）

项目介绍：智能路面灌缝机用于路面伸缩缝，龟裂纹缝的修补的专业设备。
国外市场情况：发展历史较早，技术先进，但后期改进不大，基本仍保持在80年代原有技术水平，价格昂贵。
国内市场情况：(部分国外产品进入中国市场，约占3%左右。(近几年国内灌缝机发展较快，从无到有，从简易型到模仿国外产品，功能较全，价格合适。缺点是：无自主知识产权，自动化程度不高，能耗大，环境污染大。
现有生产工艺及技术状况：
1、整车驱动采用油电混合动力，程序控制电力驱动。
2、车载设备中的电路控制均为独立的自动控制单元。
需求：
1、车载设备的自动控制单元进行集成。
2、操作简便，更人性化。
3、增加语言自动提示。
4、程序控制电力驱动系统与车载设备程序控制系统的合理匹配。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵隆顺环保设备有限公司
联 系 人：赵奎国
联系电话：0562-2853539
抛物面混凝土切割片生产技术研发
（难题编号  2014007）

项目介绍：
产品主要用于道路窨井的安装、维护和路面小坑洼修补的圆形切割作业。产品所属技术领域为材料科学和加工工艺流程。
目前国外市场情况：日本具有此项技术和产品。
目前国内市场情况：铜陵隆顺环保设备有限公司已开发出具有自主知识产权的圆形球面切缝机，但与此配套的抛物面混凝土切割片仍需从日本进口，价格昂贵，限制了该设备在市场上的推广。
现有生产工艺：选择不同含锰量的板材压模成抛物面基体再热处理，后模具固定焊接上刀头。
需求：
1、选择合理材料；
2、热处理能够达到预期效果；
3、制定基体硬度和柔韧性的参数标准。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵隆顺环保设备有限公司
联 系 人：赵奎国
联系电话：0562-2853539
改善薄箔翘曲工艺的研究
（难题编号  2014008）

项目简介：
1、低翘曲电解铜箔生箔制造中添加剂的研究开发；
2、低翘曲电解铜箔生箔制造工艺的研究开发；
3、低翘曲电解铜箔表面处理工艺的研究开发；
4、低翘曲电解铜箔生产技术的产业化应用 。

需求：
1、保证薄箔产品90%以上的的翘曲值控制在10mm以内；
2、申请1-2项专利。
合作方式：合作开发，成果共享。
难题单位：铜陵有色金属集团控股有限公司
联 系 人：王小龙
联系电话：0562-5860690

高精度电子铜箔在线清扫装置的研发及产业化
（难题编号  2014009）

项目简介：
1.高精度电子铜箔在线清扫装置的设计；

2.高精度电子铜箔在线清扫装置的产业化应用。

需求：
开发出高精度电子铜箔清扫装置,保障铜箔毛面铜粉状况有明显改善，铜粉数量降低40%、每100cm2范围内铜粉数量不超过25个，最大铜粉直径小于30μm，满足高端客户要求。
合作方式：合作开发，成果共享。
难题单位：铜陵有色金属集团控股有限公司
联 系 人：王小龙
联系电话：0562-5860690
工业炉的天然气改造及提高能源使用率的技术研发
（难题编号  2014010）

项目简介：港华燃气公司天然气工业客户铜陵有色金昌厂于2007年7月对4台阳极炉进行了“油改气”工程，该炉原先使用重油，但是阳极炉还原部分未能实现“油改气”工程。
需求：通过技术支持，对金昌冶炼厂阳极炉还原设备进行“油改气”的阳极炉燃烧部分进行设备或工艺改进，提高天然气使用效率，实现节能降耗。

合作方式：合作研发，成果共享。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：鹿华东
联系电话：15805628779
提高工业客户天然气工业炉能源使用效率的技术改造
（难题编号  2014011）

项目简介：公司天然气工业客户金隆铜业公司自2006年起逐步对生产设备进行 “油改气”工程，其中闪速炉、热风炉原先使用重油，经过双方合作于2012年6月实施改造使用天然气。

通过一年多的使用，该公司对这两种工业炉的能耗情况进行了统计、分析，发现天然气能耗较大，未达到预期目的，铜陵港华与金隆铜业也在进行分析找原因。

需求：对金隆铜业有限公司两座工业炉进行设备或工艺方面的改进，降低天然气能耗，提高天然气燃烧效率，降低企业生产成本。

合作方式：合作研发，成果共享。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：鹿华东
联系电话：15805628779
铁精矿脱硫技术研究
（难题编号  2014012）

项目简介：
产品为铁精矿，选矿技术领域。市场需求旺，价格较高。
生产工艺：原矿含铜、硫、磁铁等元素，经选矿工艺流程--铜硫混选再分离、选硫、尾矿选磁铁，分别产出铜精矿、硫精矿、铁精矿。
铁精矿含铁65%左右、含硫2-3%、及含铁64%左右、硫10%的粗精矿。硫含量超标，主要是磁黄铁矿难选，影响产品质量。
    需求：开展脱硫技术研究，提供技术方案，保证铁精矿质量。铁精矿品位65%以上、其中含硫低于1.0%。
合作方式：提供研究经费,成果共享。
难题单位：铜陵市铜化集团新桥矿业有限公司
联 系 人：韩仁海
联系电话：13035487586
硫铁矿中提取金银技术研究
（难题编号  2014013）

项目简介：
产品为含金银的铜精矿。市场需求旺，价格较高。选矿领域。
生产工艺：原矿含铜、硫、金银等元素，经选矿工艺流程，产出铜精矿、硫精矿。金银富集在铜精矿中。
原矿含金、银分别为1.0克/吨、13克/吨；铜精矿中含金银分别为10克/吨、230克/吨，回收率分别为22%、28%左右。
    金银主要呈致密包裹状，嵌布在铜硫矿中，颗粒约5-10微米，选矿难度大。
需求：
通过选矿试验研究，提交技术方案，提高金银回收率。
首先提高铜精矿中的金银富集率，金银回收率分别达到50%以上。；再从硫矿或硫酸烧渣中提取金银。金银回收率分别达到70%以上。
合作方式：提供研究费用，或按照实际经济效益提成，成果共享。
难题单位：铜陵市铜化集团新桥矿业有限公司
联 系 人：韩仁海
联系电话：13035487586
松装密度黄铜30粉如何采用扩散工艺和
弥散强化工艺生产
（难题编号  2014014）

项目简介：粉末冶金技术已被广泛应用于交通、机械、电子、航空航天、兵器、生物、新能源、信息和核工业等领域，成为新材料科学中最具发展活力的分支之一。粉末冶金技术具备显著节能、省材、性能优异、产品精度高且稳定性好等一系列优点，非常适合于大批量生产。另外，部分用传统铸造方法和机械加工方法无法制备的材料和复杂零件也可用粉末冶金技术制造，特别是针对高污染、高耗能的铜铸造行业的产业升级及替代而备受工业界的重视。
需求：松装密度黄铜30粉如何采用扩散工艺和弥散强化工艺生产。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵卓成金属粉体新材料科技有限公司
联 系 人：王  忠
联系电话：0562-2659688
钛白煅烧窑尾气余热回收利用技术研发
（难题编号  2014015）

项目简介：目前，钛白煅烧窑排烟及窑下料冷却用风余热一直没有得到很好地利用，直接造成煅烧窑热效率很低，尤其是在天然气单耗很大的情况下，热量大量流失。我公司现在的做法是将窑尾尾气热量用于废硫酸浓缩（将废硫酸浓度从20%提高到25-28%）。

需求：目前，我公司有4条煅烧窑，一条Φ3800×65000mm，两条Φ2600×65000mm，一条Φ2400×36000mm。如果能够开发一套工艺或新增一套装置回收该余热，符合国家节能产业政策。
合作方式：合作开发或技术转让。

难题单位：安徽安纳达钛业股份有限公司
联 系 人：郑贤设
联系电话：0562-3862764
再生性活性氧化铁脱硫剂生产及应用技术
（难题编号  2014016）

项目简介：铜陵瑞莱科技有限公司，是一家集科研、生产、销售、加工、拼混为一体的现代化氧化铁生产企业。 公司成立于2010年4月，注册资金8000万元，系国有控股的中外合资企业，现有职工260人，大专以上学历占职工总人数的35.7%， 现有年产6万吨颜料氧化铁生产能力。

氧化铁脱硫剂是一种以活性氧化铁的水合物为主要脱硫成份的一种脱硫剂。氧化铁脱硫剂因其硫容大、价格低、可在常温下空气再生等特点在近几年迅速推广。
需求：通过合作开发和研究，掌握的耐水强度、脱硫精度高、再生性强的活性氧化铁脱硫剂的生产及应用技术。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵瑞莱科技有限公司
联 系 人：孙晓庆
联系电话：0562-3867006
聚天冬氨酸生产技术研究与开发
（难题编号  2014017）

项目简介：目前，聚天冬氨酸生产工艺主要有天冬氨酸法和马来酸酐法，其中天冬氨酸法生产工艺相对成熟，产品质量较好，但成本较高，马来酸酐法具有较好的成本优势，但产品质量不是很理想。因此，拟开发出合理的聚天冬氨酸生产工艺路线，实现工业化生产，满足成本和市场需求。

需求：开发出合理的聚天冬氨酸生产技术，能够实现工业化生产，满足国家安全、环保标准要求，具有较好的成本优势，要求转化率98%以上，产品质量稳定，分子量分布均匀、可控（5000-200000），具有较好的生物降解性。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵化工集团有机化工有限责任公司
联 系 人：吴  飞
联系电话：0562-5827316
电子皮带秤秤架结构的优化
（难题编号  2014018）

项目简介：电子皮带秤的长期稳定性一直未得到彻底解决，而秤架结构的动态特性以及抗输送机运行干扰的能力是影响皮带秤长期稳定性的主要原因。

需求：设计开发用于大宗散料的贸易计量以及用于节能降耗的高稳定性皮带秤
合作方式：委托研发设计。
难题单位：铜陵市三爱思电子有限公司
联 系 人：徐厚胜
联系电话：0562-5880910
控制薄膜厚度及热收缩率的技术研究
（难题编号  2014019）

需求：公司生产的高温薄膜产品，规格齐全，品种多样，但有时生产厚度为4微米及以下高温薄膜时，出现厚薄不均，热收缩率超标以及易断膜等现象，希望给予指导，以减小极差偏大、热收缩率偏大、厚薄不均问题，稳定提升超薄型高温膜品质。

合作方式：提供技术支持及指导。
难题单位：安徽铜峰电子股份有限公司薄膜分公司
联 系 人：刘天峰
联系电话：0562-5883388
池塘气推循环流水低碳高效养殖技术应用
（难题编号  2014020）

项目简介：
低碳高效气推流水养鱼技术是美国近几年来研发的一项先进养殖技术，是一项低碳环保、节水节能、高产高效的循环经济型水产养殖新技术，在美国该项技术已运用到池塘和大水面水产养殖中，主要养殖品种为斑点叉尾鮰和罗非鱼，且可获得较高的产量和经济效益。2013年该技术研发者美国奥本大学蔡柏教授（美国大豆出口协会聘请的专家）在中国苏州进行了首次池塘气推循环流水低碳高效养殖草鱼试验，每立方米气推循环流水养鱼设施水体产商品草鱼136公斤。

在美国，由于严格的环保要求，池塘水产养殖的水体不能直接排放到环境中，因此美国水产养殖对养殖水体的水质要求很高。低碳高效气推循环流水养鱼技术能够将三分之二的养殖废弃物从养殖水体中拿出作为种植业的肥料，减少了对养殖水体的污染，保持了良好的水质，减少了病害的发生，同时还能变废为宝，实现物质的循环利用。运用此项技术不仅养殖水体溶氧充足可高密度生产，而且鱼类因生活在流水环境中体型优美脂肪含量低，肉质品味好。
目前国内只有苏州于2013年4月建成了一套池塘气推循环流水低碳高效养鱼设施，并进行了首次池塘气推循环流水低碳高效养殖草鱼试验。
需求：

1、需要达到的主要技术经济指标：气推循环流水池草鱼单产185kg/m3、黄颡鱼单产135kg/m3、翘嘴鲌单产114kg/m3。
2、总结出适用于本地的池塘气推循环流水低碳高效养殖黄颡鱼、草鱼、翘嘴鲌生产技术规程。
合作方式：技术引进直接转化生产应用并提供技术规程。
难题单位：安徽张林渔业有限公司
联 系 人：张林兵
联系电话：0562-8894119
3自由度地震模拟平台的研制
（难题编号  2014021）

项目简介：3自由度地震模拟平台如果研制成功后将成为国内首款集成模拟地震的互动式体验平台，使观众深刻感受地震来临时的感官体验，从观众的亲身体验中了解地震、地震灾害及如何防震减灾和如何避震自救。达到用科技体验灾害，用知识保护生命，有效提高广大市民面对灾害的自救互救能力，最大限度地减少灾难对生命安全造成伤害的目的。
需求：研发3自由度地震模拟平台：①3自由度地震模拟平台整体架构优化设计。确保在较大运动范围条件下，根据场地的需求调整地震平台尺寸，并保证地震平台良好运动特性的同时能承载指定重量（一定数量的参观者）。②伺服运动实时控制系统及应用软件：增设伺服运动实时控制系统，能实时对地震平台进行监视，以确保地震平台系统运行的可靠性、安全性。同时伺服运动实时控制系统包括相对独立的三组控制回路，每组回路由位置控制闭环组成，它和位移传感器、伺服比例阀和伺服缸构成快速精度数字闭环控制系统，从而使伺服缸控制稳态精度达到最高（稳态误差小于0.1mm）。与此同时，本地震平台采用互动体验式，应用软件在开发界面及互动模式中着重体现寓教于乐的特点。
预期主要技术指标：有效承载：900kg；总载荷：2T；（含地震平台及相关架构重：1.1T）；平台面积：2m*3m（可根据实际情况调节）；平台位移量：垂直（Z轴平移）±1cm，平台加速度：（0.1～2）m/s2。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽新视野科教文化传播有限责任公司
联 系 人：周  梅
联系电话：0562-2866488
滑坡和泥石流逃生训练系统的开发
（难题编号  2014022）

项目简介：滑坡和泥石流逃生训练系统的研发将成为国内乃至国际首家再现滑坡和泥石流自然灾害的真人互动体验式大型自然灾害产品。其真实的灾害重现除给参观者带来身临其境的震撼冲击外，也为观众提供学习应对不同场景的逃生技能训练，对发生灾害时的自救互救起到一定的帮助，同时对提高参观者的防灾减灾意识起到直接普及作用。
需求：滑坡和泥石流灾害是两种不同的自然灾害，既可集成在一个产品中也可分为两个产品设计。其中：①滑坡逃生训练系统：a.外观：高度：（4.5～6）m,宽度：12m（可调整）,表面：模拟山体形状，及不同场景中的障碍物（可根据实际要求确定）；b.功能：训练进行的过程中，模拟山体能实现滑坡前期山体变形，中期的滑落、及后期对站在山脚处的人员的部分埋压，埋压高度控制在0.8m以内；c.参与人数：≥6人；d.方式：互动体验模式；e.材料：小颗粒、耐磨耐腐蚀、可循环再利用，能适应批量人群反复运动，并且在局部损耗后，能够更换；f.控制系统及应用软件：系统具有自动复位功能，系统可再现滑坡前、中、后的灾害现象，观众可通过应用软件系统形成人机交互，选择不同场景下突发滑坡灾害对应的逃生训练系统，操作简单、方便，系统集成了故障自检自排模块及红外检测等功能模块；g. 设备运行环境：可根据实际需求，选择室内或室外。 ②泥石流逃生训练系统：a.外观：高度：（4.5～6）m,宽度：12m（可调整）,表面：模拟山体形状，及不同场景中的障碍物（可根据实际要求确定）；b.功能：训练进行的过程中，模拟山体能实现从山谷之间流出类似泥水状混合物的弥漫效果，且液体弥漫的高度不超过1.3m；c.参与人数：≥6人；d.方式：互动体验模式；e. 材料：小颗粒、耐磨耐腐蚀、可循环再利用，能适应批量人群反复运动，并且在局部损耗后，能够更换；f.控制系统及应用软件：系统具体自动复位功能，可再现泥石流灾害现象。参观者可通过应用软件系统形成人机交互，自由选择不同场景下突发泥石流灾害对应的逃生训练系统，操作应简单、方便。同时系统集成了故障自检自排模块及红外检测等功能模块；g. 设备运行环境：可根据实际需求，选择室内或室外。 
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽新视野科教文化传播有限责任公司
联 系 人：周  梅
联系电话：0562-2866488
制定燃气用PE管无损检测的方法
（难题编号  2014023）

项目简介：燃气专用PE（聚乙烯）管以其耐腐蚀、不易泄漏、韧性高、扰度好、施工便捷等特点，在中低压燃气工程中成为使用最广泛的材料。燃气专用PE管连接方式有热熔和电熔连接，为了控制管道接口连接质量，从材料、设备、人员、连接工艺、破坏性试验检查等方面进行了严格要求。但是与钢管焊接的射线、超声波、磁粉渗透等无损检测方法相比，燃气专用PE管焊接现有无损检测手段只是对卷边、焊缝两侧管道的轴线对正和错边量、熔合显示针是否升起等进行目测，缺乏对接口进行准确检测的技术手段和标准。
需求：研究制定相关技术手段和标准，对焊口质量是否达标进行准确判断。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：鹿华东

联系电话：15805628779
制度燃气企业安全风险管理信息化方案
（难题编号  2014024）

需求：研究燃气企业安全风险管理的特点，如何通过信息化手段使燃气企业的安全风险管理各项措施得到落实执行，实现实时监管、量化考核等，给出燃气企业安全风险管理的最佳解决方案。

合作方式：提供技术服务。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：鹿华东
联系电话：15805628779
建立企业员工职业发展通道长效管理机制
（难题编号  2014025）

项目简介：企业建立符合企业经营管理需要，同时又能满足员工个人发展需求的职业发展通道并实施长效管理是企业亟需解决的难题。

铜陵港华燃气公司已初步建立员工职业发展的“三通道”管理机制，那么如何实施长效管理，即设计符合企业实际的各类人才的选拔晋升机制，晋升后人员的考核机制、薪酬激励机制及各通道间人员转换机制是企业目前遇到的管理难题。
需求：通过与高校合作，建立一套符合企业实际需要的员工职业发展通道长效管理机制。

合作方式：提供技术支持和服务。
难题单位：铜陵港华燃气有限公司
联 系 人：鹿华东
联系电话：15805628779
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